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Introducao:
¢ Resultados

O presente trabalho consiste na analise da vibracao da ferramenta de B meel=rdoe Cos Ereales EreEarrearies shefer

tornear no processo de torneamento interno de acos endurecidos. Como a

: A : : ~ , Desgaste de flanco x Tempo de corte
ferramenta de torneamento interno tem grande tendéncia a vibracao, é
necessario entender sua relacdo com alguns parametros de entrada do gzzz
processo. Neste trabalho foram testados 3 destes parametros: material da 8 020 | o
barra de tornear, balanco da ferramenta (L/D) e velocidade de corte. §o,15 T
Assim, 0 objetivo deste trabalho € minimizar a vibracao da ferramenta em £ 010 ¢ ~ca
operagdo de torneamento interno em condi¢cdes de acabamento, a fim de g - S - -
gue se conseguisse melhores acabamentos e aumento da vida da o 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
ferramenta. Foram realizados ensaios de vida da ferramenta de Tempo de corte [min]

torneamento interno em oito condi¢coes, haja vista que tem-se 3 variaveis
em 2 niveis cada uma, e analisou-se a influéncia dos parametros sobre a
vida da ferramenta. A vibracao da ferramenta fol medida tanto na direcao

Figura 2 — Vidas da barra de aco

Desgaste de flanco x Tem po de corte

de profundidade, quanto na direcido de corte e seus valores foram E .
analisados tanto no dominio do tempo, quanto no dominio da frequéncia. 2 020 o1 =
No dominio do tempo, as medias dos valores da amplitude de vibracao £ 015 ﬁ e
foram comparadas com a rugosidade obtida na peca nas diversas iﬂ-w —cs
condicdes testadas. No dominio da frequéncia, os espectros de frequéncia g

0,00

dos sinais de vibracao forma comparados com a funcao resposta em 0 : w15 20 25 30 35 40 45 50
A . . , . . Tempo de corte [min]
frequéncia obtida atraves de ensalo com martelo instrumentado -

Figura 3 — Vidas da barra de metal duro
Volume de Cavaco Removido [mm?]
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A parte experimental consistiu na preparacao dos corpo de prova a @' 109200 —
. . . . . = =l —
serem usinados seguindo para 0os ensaios de vida variando conforme o0s 3 60000 -
A " . 40000 E—
parametros abaixo: 20000 | | ca | | ea — e
Condi(}éo Material L/D VC [m/m|n] Condicdes de Usinagem
1 AcCO 3,0 300 Figura 4: Volume de cavaco removido
Rugosidade Meédia (Ra)
2 ACO 3,0 360
3 ACO 3,4 300 e | I
4 ACO 3,4 360 2 |
5 Metal duro 3,0 300 : | ] ]
6 Metal duro 3,0 360 i . I o ; . l I
7 Meta durO 3,4 300 2 I00 360 3I00 IS0 3I00 IS0 FI00 360 300 360 3I00 360 300 3I60 3I00 360 e [ememin]
8 Metal duro 3,4 360 — e R v
Figura 1: Tabela de condi¢Oes de usinagem do presente trabalho Figura5: Rugosidade em comeco e fim de vida
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Pela rugosidade apresentada, o torneamento interno mostrado neste trabalho
pode substituir a retificacao em alguns casos




