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O presente trabalho consiste na andlise da vibragdo da ferramenta de tornear no processo de
torneamento interno de agos endurecidos. Como a ferramenta de torneamento interno tem
grande tendéncia a vibracao, é necessario entender sua relacdo com alguns parametros de
entrada do processo. Neste trabalho foram testados 3 destes parAmetros: material da barra de
tornear, balanco da ferramenta (L/D) e velocidade de corte. Assim, o objetivo deste trabalho é
minimizar a vibracdo da ferramenta em operacdo de torneamento interno em condigbes de
acabamento, a fim de que se conseguissem melhores acabamentos e aumento da vida da
ferramenta. Foram realizados ensaios de vida da ferramenta de torneamento interno em oito
condicdes, haja vista que tem-se 3 varidveis em 2 niveis cada uma, e analisou-se a influéncia
dos parametros sobre a vida da ferramenta. A vibracdo da ferramenta foi medida tanto na
direcdo de profundidade, quanto na direcdo de corte e seus valores foram analisados tanto no
dominio do tempo, quanto no dominio da frequéncia. No dominio do tempo, as médias dos
valores da amplitude de vibracdo foram comparadas com a rugosidade obtida na peca nas
diversas condig¢@es testadas. No dominio da frequéncia, os espectros de frequéncia dos sinais
de vibracao forma comparados com a fungédo resposta em frequéncia obtida através de ensaio

com martelo instrumentado.
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