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AVALIACAO DE DIFERENTES ESTRATEGIAS DE ENTRADA DA FERRAMENTA NO
PROCESSO DE FRESAMENTO

Mateus Dolce Marques (Bolsista PIBIC/CNPqg) e Prof. Dr. Amauri Hassui (Orientador),
Faculdade de Engenharia Mecénica - FEM, UNICAMP

No processo de fresamento, o contato ferramenta-peca, no inicio do corte, se da de forma
parcial, com isso as oscilagGes de esforcos tém sua freqiiéncia dobrada, diminuindo a vida da
ferramenta. Assim, observa-se a importancia do estudo de formas alternativas de entrada da
ferramenta na pega, a fim de se verificar qual a melhor estratégia para a reducéo da espessura
do cavaco e consequentemente menor gasto com pastilhas, menor poténcia consumida e
melhor acabamento da peca. Neste trabalho, pretende-se avaliar quatro estratégias de entrada
da ferramenta na peca (por rolagem, em rampa radial, com avanco reduzido e direta),
comparando-as em funcdo dos valores de forga, rugosidade e desgaste. Para isso, serdo
realizados ensaios de fresamento em dois corpos de provas, sendo um utilizado somente para
a entrada em rampa e 0 outros para as demais estratégias, e serdo feitas as medicdes de tais
pardmetros. Os resultados obtidos contribuirdo para o entendimento e a classificagcdo das

melhores estratégias de entrada.
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