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TORNEAMENTO DE ACO ENDURECIDO EM SUPERFICIES INTERROMPIDAS E LISAS
Vitor Augusto Gongalez de Godoy (Bolsista PIBIC/CNPq) e Prof. Dr. Anselmo Eduardo Diniz
(Orientador), Faculdade de Engenharia Mecénica - FEM, UNICAMP

A alta flexibilidade e a capacidade de usinar geometrias complexas em uma Unica etapa de
preparacdo representam as principais vantagens na utilizacdo do torneamento de materiais
endurecidos em substituicdo a retificacdo. No aspecto econdmico, o custo da operacdo de
torneamento € geralmente inferior a retificacédo, possibilitando redugdo no custo do processo.
Além disso, o torneamento de materiais endurecidos € geralmente realizado a seco, 0 que
elimina os problemas de saude causados aos operadores e a necessidade de descarte de
fluido de corte. Porém, a maioria dos trabalhos realizada em torneamento de agos duros € feita
usinando-se superficies lisas, mas boa parte das superficies reais tem algum tipo de
interrup¢do, o que prejudica a vida da ferramenta que, em geral, apresenta baixa tenacidade. O
objetivo deste trabalho é investigar condicBes, no torneamento de agcos endurecidos, em que
ferramentas de PCBN (nitreto de boro cubico policristalino) e de cerdmica possam ser
utilizadas. No torneamento de superficies lisas as ferramentas de “PCBN Low” e de ceramica
mista serdo testadas. No torneamento de superficies interrompidas serdo testadas ferramentas

de “PCBN High” e de ceramica reforgadas com whiskers.
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