19/09/2009

Desenvolvimento de Conceitos e Literatura em Engenharia Voltada a
& Manufatura QAE

{ ]
'4‘! Palavras-chave: roteiros de fabricacdo, processos de fabricacdo, engenharia de fabricagdo. “@
Aluno: Christiano Alves da Silva Orientador: Prof. Dr. Oswaldo Luiz Agostinho
christianoalvesdasilva@hotmail.com agostinh@fem.unicamp.br

Introducéo

Desde o inicio dos conceitos de manufatura de bens e com a crescente produgdo industrial, a Engenharia de Fabricagdo tem ganho relevancia. A sobrevivéncia de industrias ¢
empresas que fazem sucesso no cenario atual esta atrelada a esse ramo da Engenharia. Desse modo, torna-se importante o amplo estudo dos principais Processos de Fabricagdo
existentes na industria metal-mecanica, assim como, o estudo de Roteiros de Fabricagdo e formas de organiza-los.

Objetivos e Justificativas

Dado que o meio académico sofre caréncia de apostilas e/ou livros que tratam sobre Processos de Fabricagdo com um enfoque voltado para a produgdo de Planos de Fabricagao,
foi feito um amplo estudo sobre o assunto, seguido de elaboragdo e atualiza¢do de literaturas. Dentre os topicos abordados se destacam as Cartas de Tolerancia, que contribuem
amplamente para o desenvolvimento e controle dimensional das operagdes estabelecidas nos roteiros. As Cartas de Tolerancia foram desenvolvidas na década de 50 e foram pouco
utilizadas na industria desde entéo, desse modo, o projeto também procurou focar conceitos importantes como esse, que, de certa forma, foram ignorados pela industria.

Procedimento Utilizado para Resultados Apos a literatura em Engenharia de Fabricagdo ¢
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Conclusoes § A construgdo de Cartas de Tolerancia concedem uma visdo global das operagdes a

serem realizadas em uma determinada pega, além de contribuirem para a
organizagdo do projeto de fabricagio de um determinado produto. As Cartas de
Tolerancia sdo eficientes, inclusive para pe¢as com formas complexas, podendo ser
utilizadas para os Processos de Fabricagdo mais corriqueiros na industria metal-
mecanica.

§ O conhecimento dos Processos de Fabricagao e do trabalho desempenhado pelo
Engenheiro de Fabricagao sdo essenciais para o desenvolvimento de literatura voltada a
Planos de Fabricagao.

§ A Engenharia de Fabricagdo ¢ a area que possui maior relagdo com o projeto de

Roteiros, desse modo, ela deve trocar informagdes com as mais diversas areas dentro de : . . :
uma empresa. Assim, os responsaveis pelo setor devem ter o maximo de conhecimento § Para trabalhos futuros ¢ possivel salientar outros ramos da Manufatura, como por
do fluxo de informagdes salientados na figura 2. exemplo, estudo da Flexibilidade e sua influéncia em Roteiros.




