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INTRODUCAO

Os ferros fundidos sao ligas de Fe-C-Si de baixo
custo, pois estes possuem altos teores de carbono.
O ferro fundido pode se solidificar apresentando
como fase rica em carbono o carboneto de ferro, a
cementita ou a grafita. No caso do ferro fundido
cinzento, objeto de estudo do presente trabalho, a
precipitacao do carbono ocorre sob a forma de
flocos de grafita, o que debilita a resisténcia a tracao
do material.

No entanto, o processamento de ferros fundidos
no estado semi-solido acarreta em mudancas na
estrutura do material, permitindo que este passe a
apresentar um melhor desempenho quanto a
resisténcia a tracao.

Desta forma, o presente trabalho busca
aprofundar o desenvolvimento das tecnologias de
obtencao e de caracterizacao de novas ligas
metalicas para aplicacoes no estado semi-solido,
visando testar a viabilidade, em termos de tixo-
conformabilidade, de ligas ferrosas, em particular a
liga TUPY FUCO FC 300 que, embora seja
amplamente utilizada em diversas aplicacoes, nao e

usualmente tixo-conformada.
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Fig.1 — Diagrama de fases do material utilizado

METODOLOGIA

Primeiramente foram definidas quais as
temperaturas e qual o tipo de resfriamento que
causaram a maior variacao na estrutura do material.
Em seguida, foram realizados diversos tratamentos
termicos em cada uma das seguintes temperaturas:
1160, 1165 e 1170 °C. Os tempos utilizados para a
manutencao de cada amostra a tais temperaturas
foram de 30s, 90s e 210s. Terminado o periodo de
reaquecimento, as amostras foram resfriadas ao ar.
A etapa seguinte consistiu em preparar as amostras
para a analise metalografica, que consistiu na
analise do tipo de grafita presente nas amostras, na
analise do tamanho medio de grao e na

caracterizacao do tipo de grafita.

RESULTADOS E DISCUSSAO

Seguem, abaixo, algumas das fotos das

estruturas das amostras:

Fig.2 — Amostra original

A analise metalografica das fotos obtidas para
a amostra original revela que esta possui maior
quantidade de grafita precipitada, pouca quantidade
de grafita sob a forma de veios e menor tamanho
medio de dgrao que as amostras que foram

submetidas aos tratamentos térmicos.
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Fig.3 — Amostras reaquecidas

CONCLUSOES

Pode-se notar que o tratamento térmico

modificou totalmente a estrutura original das

amostras, tendo ocorrido a diminuicao na
quantidade de grafita precipitada, a transformacao
da forma da grafita (que passou a se apresentar sob
a forma de veios) e o0 aumento do tamanho medio de
grao. Embora tais fatores afetem negativamente a
resisténcia do material a tracao, espera-se que
ocorra uma melhora quanto a sua viscosidade,
propriedade esta que sera avaliada pelo aluno de

mestrado Maykon Cristalino.
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