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INTRODUÇÃO: 

Este trabalho versa sobre a análise do 

desempenho da incorporação de borracha de 

pneus em concreto reforçado com fibras de aço, 

destinado a construção de pavimentos. 

Tem sido verificado na literatura que, o 

consumo de agregados reciclados em 

pavimentos tem proporcionado redução de 

custo, além de promover melhorias de 

desempenho (Strieder et al., 2022).  

Pacheco-Torres et al. (2018) apontam a 

utilização de resíduos de pneus em diversos 

materiais de construção, destacando o uso de 

concreto emborrachado como um campo 

emergente, não só na aplicação de concreto 

simples, mas também de concreto compactado 

a rolo (CCR), concreto autoadensável e concreto 

para pavimentos rodoviários rígidos. 

Entretanto, Alsaif et al. (2018), Pacheco-

Torres et al. (2018), Soleimani et al. (2021) e 

Polydorou et al. (2022) salientam que a 

utilização de resíduo de borracha de pneu 

reciclado influencia na redução da resistência à 

compressão. Similarmente, a incorporação de 

fibras de aço no concreto apresenta-se como 

uma alternativa aumentando a absorção de 

energia do compósito além de proporcionar a 

viabilidade de utilização de concretos 

emborrachado em lajes de pavimentos rígidos 

(Chana et al., 2019). 

Neste projeto, até o momento foi determinada 

a resistência à compressão de alguns traços, 

sendo que a determinação da Resistência à 

tração está em curso. 

METODOLOGIA: 

O estudo foi desenvolvido seguindo as 

etapas: revisão bibliográfica; coleta e 

caracterização dos materiais constituintes dos 

concretos; determinação do traço de concreto 

emborrachado para pavimentos; moldagem e 

cura dos corpos de prova; ensaios nos estados 

fresco e endurecido dos concretos; obtenção e 

análise dos resultados. 

O traço de referência foi determinado pelo 

método de dosagem da ABCP (Associação 

Brasileira de Cimento Portland) e a partir dele 

foram produzidas outras misturas.  

O traço de referência, em massa, 1 : 1,82 : 

2,90 : 0,52 (cimento: areia : brita 1 : água).  

Foram testados os traços: 
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 TR – traço de referência 

 TRsa – com 10% de sílica ativa 

 T80sa – com 10% de sílica ativa e 

fibras de aço Dramix 3D (80/60 BG) 

No estado fresco do concreto foi realizada a 

determinação da consistência pelo abatimento 

do tronco de cone, segundo a ABNT 

NBR16889:2020. 

No estado endurecido do concreto foram 

realizados os seguintes ensaios mecânicos: 

 Resistência à compressão segundo a 

ABNT NBR 5739:2018 (Figura 1); 

 Resistência à tração segundo a ASTM 

C1609/C1609M-19a (Figura 2), o qual 

está em execução. 

Figura 1: Ensaio de compressão. 

 

 

Figura 2: Ensaio de tração (tenacidade). 

 

RESULTADOS E DISCUSSÃO: 

O ensaio realizado para determinação do 

abatimento (A) do traço de referência (TR) aferiu 

o resultado de 65 mm (classe de consistência 

S50 = 50 ≤ A ≥100 mm) de acordo com a norma 

ABNT NBR 5738. Assim foi verificada a 

necessidade de adicionar aditivo 

superplastificante para se obter um maior 

abatimento sem fazer uso de mais água na 

mistura para o abatimento calculado (S100). 

Com esse objetivo foi utilizado o aditivo MC-

Power Flow 4000 na proporção de 0,2% sobre o 

peso do cimento, conforme dosagem 

recomendada pelo fabricante. 
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Com o uso do aditivo afim de manter a/c = 

0,52 foi obtida a consistência para os traços de 

147,5 ± 12,5 mm. 

Os ensaios realizados no estado fresco e 

endurecido dos concretos, foram obtidos logo 

após a mistura dos materiais em laboratório, no 

estado fresco e aos 28 dias de idade no estado 

endurecido, executados em conformidade com 

as normas técnicas da ABNT e ASTM. 

As exigências e especificações de projeto de 

pavimentos de concreto, inerente a norma ABNT 

PR 1011:2021, estabelece valores de 

desempenho quanto a resistência à compressão 

entre 35 MPa a 50 MPa. 

Até o presente momento foram obtidos os 

seguintes resultados dos ensaios de 

compressão:  

 TR = 39,18 MPa 

 TRsa = 57,80 MPa 

 T80sa = 51,42 MPa 

 

CONCLUSÕES: 

As conclusões parciais deste trabalho 

mostram que, para os traços estudados, pode-

se verificar atendimento a norma ABNT PR 

1011:2021, quanto a resistência à compressão. 
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