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Resumo

O objetivo do trabalho foi a producdo de gas metano por meio de biodigestdo anaerébia a partir de substratos obtidos
de residuos da industria de acai (sementes trituradas), lodo mesofilico e agua. O sistema utilizado foi um reator
anaerobio (4,3L) com 60% de sua capacidade operando em condicGes mesofilicas (35°C), metanogénicas (pH 6,5-8,0)
durante 30 dias e processo realizado em batelada. As andlises realizadas foram cromatografia gasosa, pH, sélidos
totais, DQO, alcalinidade, nitrogénio amoniacal e volume do gas acumulado. Os principais resultados foram a producao
de metano a partir do segundo dia e o volume de gas acumulado 11.000 mL ao mesmo tempo que se obteve redugdo

da matéria organica.

Palavras-chave: Residuos de acai, Metano, Bactérias Metanogénicas

Introducgao

O Brasil é um dos maiores produtores e consumidores
de acai que, por sua vez produz grande quantidade de
residuo por meio de seus carog¢os que sédo descartados
ou utilizados como adubo. Os residuos solidos
lignocelulésicos podem ser valorizados  para
desenvolvimento de fontes de energias alternativas e
renovaveis através da Tecnologia de Digestdo
Anaerbbia. A tecnologia de Digestao anaerdbia permite o
uso deste material através da biodegradacdo ao mesmo
tempo em que ha producgédo biogas.
Em vista disso, o objetivo do trabalho foi a producédo de
gas metano por meio de biodigestdo anaerdbia a partir
de substratos obtidos de residuos da indlstria de agai
(sementes trituradas), lodo mesofilico e agua.

Resultados e Discusséo
O sistema utilizado foi um reator anaerdbio com
capacidade de total de 4,3L, no entanto somente 60% de
sua capacidade foi operada para que o restante fosse
ocupado pelo biogas. O reator foi programado para
operar nas seguintes consicbes de operagao:
temperatura na faixa mesofilicas (35°C), pH na faixa de
6,5-8,0 ideal para as bactérias metanogénicas. O reator
ficou operando por 40 dias consecutivos em regime de
batelada. As analises realizadas foram cromatografia
gasosa, pH, solidos totais, DQO, alcalinidade, nitrogénio
amoniacal e volume do gas acumulado.

Figura 2: Sementes de acai trituradas

Figura 1 : Reatores de biodisgestdo anaerdbia Figura 3: Lodo mesofiico
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Figura 4: Evolucdo do gads metano ao longo dos 40 dias
de experimento (azul: metano; laranja: diéxido de carbono).

Evolugao do pH
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Figura 5: Evolucdo do pH ao longo dos 40 dias de
experimento.
Conclusdes

Pode se concluir que o processo de digestdo anaerdbia
contendo reatores operando nas condi¢cdes temperatura
na faixa mesofilicas (35°C), pH na faixa de 6,5-8,0
permitiu producdo de metano a partir do segundo dia e o
volume de gas acumulado 11.000 mL ao mesmo tempo
gue se obteve reducao da matéria orgéanica.
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