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Resumo 
O Problema de Dimensionamento de Lotes (PDL) é um dos problemas mais importantes e também mais 
difíceis no planejamento da produção. Esse tema vem sendo amplamente abordado na literatura. Neste 
projeto de iniciação científica, pretendemos estudar o PDL monoestágio e suas variantes - único item, 
múltiplos itens, com restrição de capacidade etc, familiarizando o aluno com a modelagem matemática. 
Pretende-se implementar os modelos matemáticos da literatura e realizar alguns testes computacionais. 
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Introdução 

O planejamento da produção é uma atividade que 
considera o melhor aproveitamento dos recursos 
produtivos de modo a atender os objetivos da 
produção (atender demanda, evitar atrasos etc) 
em um dado período de tempo chamado de 
horizonte de planejamento. 
O Problema de Dimensionamento de Lotes (PDL) 
é um problema clássico de Pesquisa Operacional 
([1,2,3,6]). Pode ser encontrado em várias 
indústrias, como por exemplo, indústrias têxteis, 
de bebida, de alimentos entre outras. 
Resumidamente, o problema consiste em 
determinar a quantidade de cada item a ser 
produzida e em qual momento do horizonte de 
planejamento essa produção deve acontecer.  

Resultados e Discussão 

O problema de dimensionamento de lotes está 
inserido num horizonte de planejamento dividido 
em períodos cuja demanda pelos itens é 
conhecida. A produção excedente em um período 
pode ser estocada para atendimento de demanda 
em períodos subsequentes. O objetivo é a 
minimização de custos totais, esses custos são, 
geralmente, os custos de preparação (setup), 
custos de fabricação dos produtos e custos de 
estoque. Sejam:  
Parâmetros: 

 i: índice para itens; t: índice para períodos; 

 si: custo de setup; ci: custo de produção; hi: 
custo de estoque; 

 dit: demanda do item i no período t; 

 bt: tempo de processamento de i; 

 fi : tempo de preparação para produção de i; 

 Ct: capacidade de produção em cada período t;  

 M: um limitante superior. 
Variávies de decisão: 

 xit: quantidade produzida do item i no período t; 

 yit: é 1 se o item i for produzido no período t e 0, 
caso contrário; 

 Iit: estoque de itens i ao final do período t; 

 

 

 

 

 

 

 

Conclusões 

Esta iniciação científica encontra-se em fase 
inicial, nela estudaremos modelos de otimização 
para PDL monoestágio e suas variantes - único 
item, múltiplos itens, com restrição de capacidade 
etc, Os modelos estudados serão implementados 
em uma linguagem de modelagem (AMPL, GAMS 
ou OPL) ([4,5]). 
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