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Purificacdo do acido lactico em um sistema de destilagéo reativa
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Resumo

Neste trabalho, a purificacdo do acido lactico foi realizada utilizando a destilacdo reativa em colunas
de pratos. As influéncias dos parametros razdo molar etanol: acido lactico, temperatura do refervedor
e concentracdo do catalisador acido sulfdrico sobre o rendimento de lactato de etila foram avaliadas.
Os resultados mostraram que 0 processo proposto para a purificacdo do acido lactico tem grande
potencial para obtencdo de acido lactico 2,93 vezes mais concentrado que o acido lactico inicial de

alimentacéo.
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Introducdo |

O acido lactico é amplamente utilizado na
industria farmacéutica, quimica e alimenticia, e na
producéo do poli acido-lactico (PLA).

Um possivel método de purificacdo do &cido
lactico € por meio das reacfes de esterificacdo
(Eq. 1) e hidrolise (Eq. 2):

C;H,0,+C,H.OH & C,H,,0,+H,0 (1)
C,H,,0,+H,0+-C,H,0,+C,H.OH (2)
A destilagcéo reativa (DR) oferece vantagens em
relacéo ao sistema convencional de esterificacéo-
hidrélise, uma vez que condensa em um soé
equipamento a reacdo e a purificacdo. Assim,
este trabalho pretende contribuir com o estudo do
processo de purificagdo do acido lactico utilizando
um sistema de DR em colunas de pratos.

Resultados e Discussao |

Os ensaios foram realizados em um destilador
reativo da Fisher® Labodest®, composto por uma
coluna de 10 pratos perfurados de borosilicato
tipo oldershaw. Na parte superior da coluna de
destilacdo foi acoplado um condensador, e na
inferior, o refervedor, responsavel pelo
aquecimento da coluna. A influéncia dos
parametros razdo molar etanol:; acido lactico (5:1 -
18,4:1), temperatura do refervedor (83°C-167°C)
e concentragdo do catalisador acido sulfirico
(2,63%-9,36%) sobre o rendimento de lactato de
etila foi avaliado.

Na etapa de esterificacdo, solucdo de &lcool
etilico com catalisador &cido sulfarico foi
inicialmente alimentada no refervedor e solugéo
de &acido lactico (120 g/L) foi alimentada no 7°
prato da coluna. O sistema permanecia em
refluxo total durante 2 h. Lactato de etila e
catalisador, recuperados no residuo, eram

retirados para analise em cromatografia gasosa.
Os resultados da esterificacdo indicaram que a
variacdo somente da quantidade de catalisador
ou somente da temperatura do refervedor,
promoveram pouca variagdo no rendimento de
lactato de etila. Os maiores rendimentos (de até
98,09%) foram observados nos ensaios que
utiizaram a maior razdo molar etanol: &cido
lactico.

Ap6s a reagdo de esterificacdo, foi realizada a
hidrélise do lactato para o ensaio em que se
obteve o maior rendimento (razdo molar etanol:
acido lactico 10, 125°C, 2,63% catalisador). A
hidrélise foi realizada a 90°C em refluxo total
durante 4 h. O Aacido lactico purificado e
recuperado no residuo foi analisado em
cromatografia liquida de alta eficiéncia (HPLC).
Ao final do processo obteve-se &cido lactico 2,93
vezes mais concentrado.

Conclusoes

Na etapa de esterificacdo, registraram-se
rendimentos de lactato de etila de até 98,09%. Na
etapa de hidrélise, obteve-se acido lactico 2,93
vezes mais concentrado que o inicial de
alimentacéo. Portanto, a destilagcao reativa € uma
técnica promissora para a recuperacdo de &cido
lactico com elevada pureza e elevada conversdo
do caldo de fermentacdo, apresentando muitas
vantagens: melhora da conversdo dos reagentes,
melhora na seletividade, reducdo da quantidade
de catalisador entre outros.
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