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Resumo

O fresamento de titanio € um processo muito utilizado na inddstria porém existem muitos problemas com o
processo, o principal deles é a alta taxa de desgaste da ferramenta, fazendo com que o processo seja feito
do modo muito lento. O objetivo desse trabalho é reduzir a vibracéo na ferramenta pela insergcéo de esferas

no porta ferramentas reduzindo assim o desgaste da ferramenta na.
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Introducéo

Ligas de titnio apresentam Otimas caracteristicas
como alta resisténcia mecénica em relacdo ao
seu peso, mantida a altas temperaturas, e sua
resisténcia a corrosdo 0 que o torna muito
utilizavel principalmente pela inddstria
aeroespacial, porém apresentam baixissima
usinabilidade[1]. O objetivo desse trabalho é
verificar se a insercdo de esferas no porta
ferramentas é capaz de diminuir sua vibracéo
levando a uma maior vida de ferramenta

Resultados e Discussao

Ensaios foram realizados com trés tamanhos de
esferas diferentes, esferas pequenas médias e
grandes. A figura 1 mostra o volume de material
total removido até o fim de vida da ferramenta
para os diferentes tamanhos de esferas e para o
porta ferramentas macico.
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Figura 1. Volume de cavaco removido

E possivel se observar na figura que a insergéo
das esferas médias e pequenas levou a um
aumento de aproximadamente 64% na vida
média da ferramenta em relagcdo ao porta
ferramentas macico, enquanto que as esferas
grandes quase nao interferiram na vida da

ferramenta, ainda mais considerando a grande
dispersao dos resultados.

Além disso dados obtidos sobre a rugosidade
mostram que a insercdo de esfera leva a uma
melhora em relacdo ao porta ferramentas furado.
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Conclusodes

A partir dos dados obtidos pelos ensaios e
apresentados aqui, pode-se concluir que as
esferas geram um efeito de amortecimento
significativo no sistema, aumentando o volume
total removido por vida de ferramenta em todos
0s casos. Além disso, constatou-se que o
tamanho e ndamero de esferas realmente
interferem na capacidade de amortecimento.
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